PRESSAO

LINHA AUTOMAGAO

Manual de Operacao
Instrucgoes para Instalacao e Uso

Transmissores de Temperatura
¢/ Indicacao Local

Caracteristicas Técnicas:

Placa Eletronica:

Tipo de Sensor: ......c.coceeveveverenenenennne Pt-100 ou Termopar “K”. Para Acessar a placa eletronica basta retirar o anel

Material do Invélucro: .......cccceeveeeennenee. Aco Inox AISI 304 . frontal tipo baioneta quando caixa em inox ou

Material em Contato ¢/ Processo: ......... Aco Inox AISI 316 (Outros @ quando caixa em aluminio des-roscar a tampa
especificar) frontal até o final da rosca.

Temperatura de Operagdo (Ambiente): 0a 60°C

Grau de Protegao: .....oocevvveveeverienrenenne.

Classe de Precisao: .......cocveevveeveeeennnn. <0,5% F.S. TRANSMISSAO
AlImMentagao: .......coceevevveevenenenneennne. 15a36 VCC (24VCC)

Sinal de Saida: ........cccoevinineniniee 4a20mA / 0a5Vcec / 0al0Vee

Indicag@o Local: ......cccooeririene e Através de Display em

Cristal Liquido 3 % Digitos.
Inversdo de Polaridade

Protegdo Elétrica: .......cccevvvevvereeeriennnns
Sobre-tensdo e Picos
Alcance dos Ajustes de Zero e Span: ...

Tipos de Conexao: .......cocceveverueuveunnnne
sanitarias.

IP-65 Conector DIN43650

+ 15% acima e abaixo tanto
no ZERO como no SPAN.
Va2, V47, %7, 1”7 NPT, BSP ou

ZERO SPAN

(R

INDICAGAO
ZERO _ SPAN

Instalacédo

1. Certifique-se que a rosca no local de instalagdo esta
perfeita e ¢ a mesma em relagdo ao transmissor fornecido.

2. Instale o transmissor no processo, girando-o pela conexéo
e néo pelo corpo.

3. Com a chave de fenda desparafuse o conector DIN fémea,
desconecte-o do macho e abra para acessar os parafusos
de conexao.

4.  Aparafuse o cabo ao conector fémea (fios de alimentagdo
e de sinal) seguindo as orientagdes das figuras abaixo
(Ligacdes Elétricas).

5. Feche o conector, instale-o no conector macho existente
no transmissor, aperte o parafuso e prensa cabos para
garantir a protegdo (IP-65).

Ajustes

Atencgdo:O instrumento ¢ fornecido de Fabrica, ja calibrado
sendo desnecessaria a calibragdo do mesmo.

Para eventual calibragdo periddica pode ser executado o
procedimento abaixo ou enviado o instrumento para Fabrica,
que usualmente presta servigos de calibragdo rastreados a
RBC.

Procedimentos de Calibracao:

Primeiramente se Ajusta-se a Transmissdo de Sinal, depois a
parte de Indicagio.

Ajuste de Zer¢Transmissao)

Gere na entrada do transmissor o correspondente a
temperatura minima (Normalmente 0°C) e através do trimpot
de ZERO TRANS ¢/ uma chave de fenda de 3mm ajuste o
sinal de saida para 0% da escala.

Ajuste deSpan (Transmisséao)

Gere na entrada do transmissor o correspondente a
temperatura maxima, e através do trimpot de SPAN TRANS
¢/ uma chave de fenda de 3mm ajuste o sinal de saida para
100% da escala.

Repita os procedimentos de ajuste de Zero e Span quantas
vezes forem necessarios para obter os resultados desejados.

www.warme.com.br
C (11) 4646-2525

@ warme@warme.com.br REV. 01/2018

Apds Calibrado a Transmissio proceda da mesma forma para

calibrar a indicag@o. (Trimpot’s ZERO e SPAN INDIC)

Ligacoes Elétricas:

O conector elétrico encontra-se na parte traseira da caixa no
caso INOX e na parte lateral direita quando Aluminio.

Tl M
E
| =
1]
+| o
o | 4
Entr. 4a20mA
+ 8
m <
3
+E:_': e g
— S 5
23
I > =
a
L

Garantia:

Este instrumento foi fabricado seguindo os mais atuais
conceitos de qualidade.

Possui garantia de 1 (um) ano a partir da data da nota fiscal,
desde que:

e Seja utilizado corretamente, dentro dos limites de suas
caracteristicas técnicas e de acordo com as instrugdes.

e Nio tenha sofrido danos mecénicos ou eletronicos
causados por acidentes ou mau uso.
Naio tenha seus lacres violados.
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