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Série

1.WS.1000 T

Diametros Nominais (mm)

100 160

Manometros para Uso em Maquinas,

Equipamentos e Cilindros Hidraulicos
com Faixa Indicativa de Forga.

Série

1.WP.1000 T

Diametros Nominais (mm)

100 160

Com Enchimento de
Liquido Anti Vibragao

Fabricados para atender a necessidade de medicao de forca em cilindros hidraulicos, geralmente
prensas hidraulicas, equipamentos acionados através de pistdes e outros. Para maquinas ou
equipamentos com vibracoes em excesso indicamos a utilizacao do modelo 1.WP.1000T preenchido
com liquido. Por ser, 0 manometro, um instrumento destinado a medicdo de pressao, neste caso
devemos realizar um calculo para conversao da unidade da escala, de pressao para forca. A seguir
temos um exemplo:

Para fabricagdo de um mandmetro com leitura de 100 tonf € necessario que saibamos a area em
que esta forca ird atuar, pois, Pressao = Forca / Area. Consideremos um sistema com um pistao
de diametro igual a 140 mm ou 14 cm. Temos que 100 tonf* é igual a 100.000 kgf e para um
diametro de 14cm, temos uma area de 153,9380 cm?2. Substituindo estes dados na férmula
Pressdao = Forga / Area, temos que a pressao do mandmetro a ser fabricado é de 100.000 kgf /
153,9380 cm?, igual a 649,61 kgf/cmz2.

*Tonf = tonelada métrica

? Caixa e capa em aco carbono com acabamento preto (opcionalmente em aco inox)

? Visor em vidro plano

? Elemento sensor (bourdon), em ligas de cobre para pressoes até 70 bar (inclusive) e aco
inox para pressoes superiores

? Soquete e mecanismo em latao (opcionalmente em ago inox)

? Mostrador fundo branco com inscricdes em preto e/ou vermelho (outros sob consulta)
? Solda, estanho para bourdon em latdo e solda prata para bourdon em ago inox

? Classe de precisao A ABNT ( £2/1/2% FDE)

? Temperatura maxima para uso, +60°C para bourdon em liga de cobre e +120°C para
bourdon em ago inox

? Faixas de pressao aplicaveis: pressoes de 0,6 a 1.000 bar

? Para o modelo 1.WP.1000T o liquido de enchimento é glicerina bi-destilada (outros sob
consulta).
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EXEMPLO DE PEDIDO

MANOMETRO ANALOGICO Série 1.WS.1000 T /1 .WP.1000 T
COD. Modelo
Especificar conforme figuras acima.

COD.

Faixa de Pressao
Especificar

COD. Conexao ao Processo

18N "0" NPT 14N V2" NPT
18B "0” BSP 14B V4" BSP

1.WS.1610T][ 02100 Bar J[12N

Exemplo acima: Mandmetro industrial com faixa indicativa de forca, didmetro: 100 mm, faixa de

pressdo: 0 a 100 Bar.
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