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Introducao

Transmissor de Pressao Manométrico Inteligente

O transmissor de pressdo WTP-3000 é ideal para medicdo de pressdo manométrica e absoluta de gases, liquidos e vapor.
com precisao, linearidade e estabilidade.
Possuiturndownde10:1,tecnologia que eliminaousodevariosinstrumentosdediversosrangesem estoque,

poiscom o turndown é possivél re-calibrar o instrumento a uma escala de 10:1 (Ex. Um Transmissor de 40 bar com
turndown de 10:1 pode ser re-calibrado para 4 bar).

Comdisplay LCDmultifuncional de 5 digitos, permite o usuario visualizar a variavel medida em PV (valor do processo),
porcentagem e corrente além de contar com um bargraph permanente com leitura em tempo real.

O transmissor WTP-3000 fornece sinal analégico de corrente de 4...20mA, pode ser re-configurado diretamente via trés

botdes os seguintes parametros: Ponto decimal, damping, modelo do display, unidade de medida e um novo range de
medigdo através de Zero/Span ou remotamente usando protocolo de comunicacédo Hart.

Utiliza tecnologia de célula piezoresistiva em ago Inox 316 com enchimento em silicone.

Todos os transmissore s WTP podem ser rotacionados para uma melhor posicdo desejadd janela de acrilico na
tampa do cabecote, torna o display sempre visivel.

Principais caracteristicas
- Membrana com tecnologia Suica

- Protocolo Hart”
- Display com Backlight
- Rangeabilidade 10:1

- Estabilidade térmica alongo prazo <0,2% F.E./ano

Dimensional

Unidade em mm

132

Visor Hart @ 2"

1/2" NPT-F (2X) =,

PRENSA CABO
VISOR COM —|
VIDRO

TEMPERADO
DE 6mm

135

— FRosca ao processo
S
i
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Visao Geral do Display

Conexao elétrica

Transmissor HART

Fonte

Vermelho + 24Vcc 4..20mA 9..32Vce

Preto - 24Vce

Instalaciao

Instalagao:

1- Antes de iniciar a instalagao do transmissor verifique se local esta livre de produto ou sem pressao.

2- Para rosquear o transmissor na conexao utilize a ferramenta correta e ndo esqueca de usar uma
vedacéo evitando o vazamento de material no momento do start-up.

3- Evite qualquer impacto ou queda do transmissor de pressao para nao danifica-lo.

4- Nao inserir qualquer tipo de objeto pontiagudo na tomada de entrada do transmissor evitando
assim danificar a membrana do elemento primario.

5- Mantenha a tampa do cabegote fechada sempre depois de efetuar a calibragdo protegendo assim
o circuito eletronico de intempéries.

Importante: Antes de efetuar a instalagdo do transmissor de presséo, verifique o tipo de material a ser
medido e suas caracteristicas.
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Calibracao

1. Descricao geral do display

Existem trés tipos de variaveis que podem ser exibidas no display: corrente, PV e %. Cada variavel
pode ter a posi¢ao do ponto decimal configuravel, respectivamente: 0, 1, 2, 3.

O display é capaz de exibir duas variaveis. Se forem do mesmo tipo, apenas uma variavel sera
exibida. Caso contrario, elas serao exibidas alternativamente num intervalo de 3 segundos.
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1. Ajuste local

As fungdes de ajuste local incluem: Trim de zero, Damping, Unidade, Range .

1.1. Lista com cédigos de ajuste local

Atabela a seguirlista os codigo de operagéao e sua fungao correspondente:

Caracteres exibido no Fungéao

0

1 0 usuario pode digitar o cddigo de operacao, como 2,3,5,6 ou 7,
2

3 Configuragao do valor da faixa inferior

4

5 Damping

6 T

7 Configuragao de zero e span
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2. Configuragao da unidade PV
Pressione atecla Z para entrar no modo de menu.

A parte inferior esquerda do display mostra o cédigo de operagéo '1'
para indicar a fungao 'Codigo de operagao de entrada'. O primeiro 0'
comecara a piscar.

Pressione atecla Z para mudar até que o ultimo '0' comece a piscar.

Pressione atecla S para alterar o valor.

Introduzir varios cédigos de operagao para executar a fungao
correspondente. Por exemplo, introduza '2' para definir a unidade.

1. Pressione a tecla S até o ultimo numero ser 2, entao pressione a
teclaZ, a seta para baixo comecara a piscar.

2. Pressione tecla S para salvar o cédigo de operagao. A parte inferior
esquerda do display mostrara o cédigo de operagao '2' para indicar
entrar na funcao 'Configuracéo da unidade

3. Configuragao range minimo

Introduza o coédigo de operagao para executar a funcao
correspondente, respectivamente.

Entrada "*** 3' (* significa o numero aleatério), entrara na 'Defini¢gdo do

valor dointervalo inferiordo PV".

Entrada "*** 5' (* significa nUmero aleatorio), entrara em 'Ajuste de
amortecimento'.

Entrada"*** 6' (* significa nUmero aleatorio), entrara em 'Trim de zero'.

Entrada "*** 8’ (* significa numero aleatdrio), entrara em 'tipo de saida’.

20000

0000

0000

0008

0.0000

kPa

2.0009

6 1.00(3

~1.000

LIN
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4. Configuragao range maximo

Depois de concluida a definicdo do valor inferior do PV, introduza o
valor dointervalo superiordo PV.

10000

Aforma de introduzir o valor superior € a mesma para introduzir o valor kPa

inferior, por favor, consulte ' PV valor de faixa inferior'.

5. Configuragdo damping

Insira o cédigo de operacgéao '5' para entrar no ajuste de damping, ou ele
entrara automaticamente em 'Damping'.

A forma de introduzir o valor de damping € a mesma para introduzir o 5 S
valorinferior, por favor, consulte 'PV Valor de Faixa de Valor Baixo'.

6. Configuragéo dotipo de saida

1. Ele entrara automaticamente em 'Configuragéo da saida' apos Trim

de zero. 1 OOO

2. Digite o codigo de operacao '8'. No modo de configuragédo de tipo de LIN
saida, o codigo de operacao '08' € exibido na parte inferior esquerda
dodisplay. 'LIN'ou'SQRT' serao exibidos na parte inferior.

Pressione a tecla S, entdo o simbolo 'LIN' piscard, indicando entrar no 1 OOO
modo de saida e a seleg¢ao é 'Modo de saidalinear'. LIN

Pressione novamente a tecla S para alternar, o simbolo 'SQRT' pisca,

indicando que a selegdo é 'Modo de saida da raiz quadrada'. 1 OOO
Pressione Tecla M ou Z para salvara saida e concluir a configuragao. SQRT

1.000
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7.Trimde zero

1.Pressionando a tecla M e Z simultaneamente, e segurando por 1 OOO
menos 5 segundos. .
6 NO

2. Digite o codigo de operagéo'6'.

3.Ap0s o ajuste dos valores de damping. 1 OOO
No modo Funcéo Trim de zero, o cédigo de operagao '6' é exibido . NO
6

na parte inferior esquerda do display e o valor da pressao € exibido no
meio. 'YES'ou'NO' sera exibido na parte inferior.

entrou no modo de fung¢ado Trim de zero e aselecao é 'Not Trim'.

Pressione a tecla S, entdo o simbolo "NO" piscara, indicando que 1 OOO
6

Pressione novamente a tecla S para mudar, o simbolo 'YES' piscara,
indicando que a selecao & "Trim".

Ao exibir'YES', pressione a tecla M ou a tecla Z para executar a funcéo
Zero Trim. O valor da pressdo sera ajustado para '0' apos o
funcionamento bem sucedido.

S
S
S
=)

8. Trim de baixa

Digite o método: OOOO
1

1. Pressionando as teclas M e S simultaneamente, e mantendo
pressionado pelo menos 5 segundos, ele entrara no modo Trim de

baixa. 1()000

2. Digite o codigo de operagao '9'.

Digite o codigo de operagéo '9' da seguinte forma:

Pressione a tecla Z para entrar no modo de menu.
A parte inferior esquerda do display mostrara o cédigo de operacéo '1'
para indicar a fungéo 'Cédigo de operagéo de entrada'. O primeiro '0'

comecara a piscar. 00009
1

Pressione a tecla Z para mudar até que o ultimo '0' comece a piscar.

Pressione a tecla S para aumentar o numero de ajuste até '9". O OOO
9 kPa

Pressione atecla Z, a seta para baixo comegara a piscar.
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9. TrimdeAlta
Digite o método:
1. Entre no modo Trim de baixa e, em seguida, pressione teclaZou M 40 . OO
para pular a compensacao baixa e entrar no modo Trim de alta, e a 10 kPa

parte inferior esquerda do display exibira o codigo de operagéo'10'.

2. Ele entrara automaticamente em 'High Trim' depois de operar com
sucesso 'Low Trim'.

Use as seguintes etapas para TRIM:

1. Usando uma fonte de pressao aplique uma pressao equivalente ao
valor calibrado mais alto.

2. Introduza a pressao de referéncia para calibrar. O método de

entrada de dados refere-se a "Configuragao do valor da faixa inferior
doPV".

10. Ajuste de Zero e Span

Pressionando simultaneamente as teclas S e Z, e mantendo
pressionado pelo menos 5 segundos, ele entrara no modo de ajuste 1 OOO
7

de Zero e Span e o cédigo de operacgao '07' sera exibido na parte
inferior esquerda do dispaly .

Use as seguintes etapas para ajustaro Zero e Span:

1. Usando uma fonte de pressao, aplique uma pressao equivalente ao
valor calibrado inferior.

2. Pressione a tecla Z durante cinco segundos para ajustar o ponto de
4mA. Verifique se a saida estaem 4mA.

3.Aplique uma presséao equivalente ao valor calibrado mais alto.

4. Pressione a tecla S durante cinco segundos para ajustar o ponto de
20mA. Verifique se a saida é de 20 mA.
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Especificacdes
Aplicagao: Medicado de Presséo e Nivel para liquidos, gases e vapor.
Alimentagao: 9...45Vdc
Corrente de consumo: Max. 22mA

Sinal de saida:

4...20mAcom protocolo de comunicagdao HART

Protecgao:

Inversao de Polaridade / Surtos de tensao

Carga:

Max= [(Vmax -15)/ 0.002A]

Compatibilidade elétromagnetica (EMC):

imunidade a interferéncia e emissao de acordo com (GB/T17626.2-1998),
referéncia ( IEC 61000-4-3:1995).

Opcgao EX- protecdo

EEx ia IICT4-CT6

Precisdo / Estabilidade / Linearidade: 5:1 0,25%

(temperatura ambiente 25°C) 10:1 0,5%

Temperatura de trabalho -10a70°C

Temperatura de armazenamento -10 a 80°C

Influencia de temperatura ( a partir de 40°C) Zero 0,2% / 10° | Span 0,07% / 10°

Temperatura max. 70°C atée 1:5 Zero 0,7% | Span 0,25%
de 1:5 até 1:10 | Zero 0,7% | Span 0,5%

Compensacédo de Temperatura (°C) 35°...70° (via software)

Estabilidade a longo prazo: +/-0.05% /Ano

Atraso ao ligar: +/- 5s

Tempo de resposta: +/- 200 ms

Influencia de carga: Desprezivel

Influéncia de alimentagao: Desprezivel

Configuragao de auto estabilidade: 0a2%

Configuragao de filtro: 0a 160 pA

Material do corpo: Aco Inox 316 ou aluminio com Janela em acrilico

Vedacao: Viton

Material do sensor: Aco Inox 316

Conexdes ao processo:

BSP/ NPT/ Flange / Sanitaria / SAE (outros)

Conexoes elétricas:

Conector M12, ou Prensa cabo, ip65 ou Prensa cado IP68

Range de Medicgao:

- 141000 Bar

Vibragao:

29 /20 - 500Hz

Classe de protecao (IEC 60529):

IP66 até IP68 (sob pedido)

Peso (Kg):

1,07

Indicador Local Tipo:

Display LCD com backlight rotativo de 330°/ 5 digitos / 7 segmentos / 8mm

Range:

-9.9.9.949.9.9.9.9

Amortecimento digital:

0 a 100s (passo 0,1s)

Unidades:

Bar/ mBar/ % / m / cm / Kg /Torr / FtH2O / inHg / atm / g/cm? / inH20 / Kg/cm?
mH20 / mmH20 / PSI / mPa / KPa / Pa / mmHg e Grafico em tempo real
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Cddigo do produto

Cédigo de Pedido

MODELO
- Sensor em Aco Inox 316
DIMENSAO CONEXAO
114
7. | 3/18”
< 1/2”
.. 3147
5 1!1
a9 11727
7 2!!
9 3!!
CONEXAOAO PROCESSO
[ Bsp
['=1] FLANGE ANSI 150# 316 SS
i FLANGE ANSI 150# PVC
.{ FLANGE ANSI 150# 346 SS
L NPT
il SMS Fémea
=1 SMS Macho
1l | TRI-CLAMP
\(  DIN - Fémea 316 SS
[0 saEuNo
CABECOTE
m Aco Inox 316 c/ Janela deAcrilico / Display montado em 90°
m Aluminio c/ Janela deAcrilico
CONEXAO ELETRICA
n Cabo poliuretano 2 metros com prensa cabo em ago inox IP68
[ conector M12 (IP66 e IP67)
['51 cabo poliuretano 2 metros com prensa cabo IP68
n Especificar
lwrp-3000] [ 3 | [ N | 63 | | m |[o10Bar

Exemplo Acima: Transmissor de Pressao Inteligente modelo WTP-3000, conex&o ao processo de 1/2" NPT, invélucro em aluminio
com janela em acrilico, conexdo elétrica conector m12, grau de protecéo P67, escala calibrada 0 a 10 bar.
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nao acende

Problema Diagnéstico Solugao
. Verificar se a tenséo
Display Ligagéao elétrica incorreta de alimentacao
esta correta

Sinal de
corrente
nao varia

Calibragao

Sensor danificado

Verificar calibragao
do transmissor

Enviar para analise na
Warme

Sinal de
4... 20mA
oscilando

Interferéncia eletromagnética

no circuito eletrénico

Utilizar cabo de
alimentacao
com blindagem.

Falta de
linearidade
do sinal
de corrente

Sensor danificado

Alimentagédo incorreta

Enviar para analise na
Warme

Verificar fonte de
alimentagao

Problema

Diagnéstico

Solugédo

Sem sinal
de corrente

Conexao do transmissor

Fonte de alimentacao

Falha na eletrénica

Verificar se existe
curto-circuito na malha

Verificar a tenséao
de alimentagao
(9... 32Vco)

Substituir display
para identificar falha

Sem

comunicagao

Verificar compatibilidade
da interface
com o protocolo Hart

Problema no modem Hart

Verificar se existe
resisténcia de 250 ohms
na malha.

Substituir modem Hart
para identificar falha
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Condig¢ao geral

AWarme se reserva no direito de fazer qualquer alteragdo ou mudanga necessaria para melhorar
seus produtos e/ou corrigir defeitos sem aviso prévio.

Transporte e entrega
A partir do ato de expedi¢cdo da mercadoria, € de inteira responsabilidade do cliente o transporte

do produto até o destino, arcando ele com os custos de frete e outros recursos de transporte e/ou
seguro.

Garantia

A Warme oferece garantia de seus produtos contra defeitos de fabricagéo, por um periodo de 12
meses a contar da data de expedigéo.

Devolugao de mercadoria

A Warme néo se responsabiliza por mercadorias devolvidas sem prévia comunicacao do fato e
autorizagao. Na emissao de créditos para essas remessas, a WWarme se reserva no direito de
cobrar uma taxa para reposi¢cao de estoque dependendo da possibilidade de se recondicionar e
revender os equipamentos devolvidos.

Importante

A Warme se reserva no direito de corrigir todas e qualquer tipografia ou erros escritos de
especificagdes desse manual.
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Notas

Atendimento e Suporte Técnico

WARME DO BRASIL INSTRUMENTACAO & AUTOMACAO
- Duvidas técnicas

- Sugestbdes

- Assisténcia técnica

TEL: 4646-2525

E-mail: warme@warme.com.br
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Warme do Brasil Instrumentagao e Automacéo Industrial Ltda

WARME DO BRASIL INSTRUMENTAGAO E AUTOMAGAO INDUSTRIAL INDL. LTDA.

Enderego: Rua Cana verde, 110 - Bairro: Jardim Séo Silvestre - ltaquaquecetuba/SP - Cep: 08584-4
Central de atendimento: (11)4646-2525
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